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cation de piéces et emploi des calibres

1 Lehrung der Werkstiicke

Es ist nicht erforderlich, daB alle in DIN 13 Teil 16 aufgefiihr-
ten Lehren in der Werkstatt oder der Priifabteilung verwen-
det werden. Bei der Lehrung von GrenzmaBen ist es jedoch
wesentlich, daB stets eine Gutiehrung und eine AusschuB-
lehrung durchgefiihrt wird mit einer der Gutiehren und einer
der AusschuBlehren, die dort aufgefiihrt sind.

1.1 Lehrung des Bolzengewindes

ISO metric screw threads; gauging, gauging of workpieces and use of gauges
Filetages métriques 1SO; calibres pour filetages extérieurs et intérieurs; vérifi-

Ersatz fiir Ausgabe 06.76

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 1502 - 1978, siehe Erlauterungen in DIN 13 Teil 16.
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Die Gewinde-Gutrachenlehre soll nicht verwendet werden,
wenn durch das Hersteliverfahren am Werkstiickgewinde
Abweichungen mdglich sind, die mit dieser Lehre nicht
zuverlédssig erkannt werden konnen, z.B. ortliche Stei-
gungsabweichungen beim gefrasten Gewinde, Gratbildung
am Gewindeanfang. Die Gewinde-Gutrachenlehre ist fer-
ner nicht geeignet fiir die Priifung nicht formstabiler, z.B.
diinnwandiger Werkstiicke, die durch diese Lehre verformt
werden wiirden. In diesen Féllen muB mit dem Gewinde-
Gutlehrring gepriift werden.

2Zum Verkiirzen der Priifzeit, zum Vereinfachen der Priifung

oder, wenn der Gewinde-Gutlehrring nicht anwendbar ist,

kann eine i Gi ver det werden.

Anmerkung: Es wird jedoch empfohien, daB eine Lehrung
mit der Gewinde-Gutrachenlehre durch eine stich-
probenweise Lehrung mit dem Gewinde-Gutiehr-
ring ergénzt wird,indem bei groBen Stiickzahlen von
den mit der Gewinde-Gutrachenlehre gepriiften
Werkstiicken ein gewisser Prozentsatz zusatzlich
mit dem Gewinde-Gutlehrring gepriift wird. Die Aus-
tauschbarkeit der Werkstiickgewinde wird dadurch
besser gewihrleistet.

Fiir die Lehrung des Bolzengewindes soll vorzug: ein e . . . R—
fester oder einstellbarer Gewinde-G g verwendet Die Gewinde-Aus: hre wird fir die Lehrung
werden. des Flar s des des an der

AusschuBseite verwendet. Sie wird nach einem hierfiir
bestimmten Einstelldorn eingestelit.

Der feste oder einstellbare Gewinde-AusgschuBlehiring soll
nur fiir nicht for ile,z. B.dinr ige Werkstiicke ver-
wendet werden, die beim Priifen mit der Gewinde-Aus-
schuBrachenlehre verformt werden wiirden.

Fiir die Lehrung des AuBendurchmessers des Werkstiick-
Bolzengewindes werden glatte Gut- und AusschuBlehren
ver det. Ob eine R: I oder ein Lehrring verwen-
det wird, richtet sich nach der Form und Stabilitdt des Werk-
stiickes. Fiir nicht formstabile Teile sind Lehrringe anzu-
wenden.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Gewinde (NGew) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Lange und Gestalt (NLG) im DIN
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1.2 Lehrung des Muttergewindes

Fur die Lehrung des Muttergewmdes werden der Gewinde-
Gutlehrdom und der G Blehrdorn verwendet.
Zur Lehrung des Kerndurchmessers des Werkstiick-Mut-
tergewindes werden der Gutlehrdorn und der A huB
lehrdorn verwendet.

1.3 Abnahmelehrung
1.3.1 In Streitfillen gelten die Werkstiickgewinde als
gut, wenn die Lehren, mit donon :lo tiir gut befunden

den, den geschrieb Ben nach
DIN 13 Tell 17 entsprechen. Als Gronzmase der Gutlehren
gelten die durch die Abnutzungsg gegeb MaBe.
Alle MaBe,die zwischen den A und dem

Héch B des A huB-Lehrdorns bzw. dem Mindest-
maB des AusschuB-Lehrrings liegen, sind zulédssig.

Die Lehren-GrenzmaBe konnen gemessen oder mit den
vorgesehenen Priiflehren gepriift werden. In Zweifelsféllen
entscheidet bei den Lehrringen die Priifung mit den Priif-
dornen, wenn nichts anderes vereinbart wurde.

1.3.2 Lehrung durch den Hersteller

Die Priifabteilung, welche die in der Werkstatt gefertigten
Gewinde priift, kann grundsétzlich dieselbe Art von Lehren
verwenden wie die Werkstatt. Um Differenzen zwischen den
Ergebnissen, die in der Werkstatt und in der Priifabteilung
festgestellt sind, zu vermeiden, wird empfohlen,in der Werk-
statt neue oder wenig abgenutzte Gutlehren und etwas
abgenutzte AusschuBlehren zu benutzen, wéhrend die
Priifabteilung nur mit neuen AusschuBlehren und nur sol-
chen Gutlehren zu versehen ist,deren Flankendurchmesser
innerhalb der duBeren Hélfte des zuldassigen Abnutzungs-
bereiches liegen.

1.3.3 Lehrung durch den Besteller

Fiir die Abnahmepriifung der Werkstiickgewinde im Auftra-
ge des Bestellers durch einen Abnahmepriifer, der nicht
zum Fertigungsbetrieb gehort, gibt es drei Méglichkeiten:
a) Der Abnahmepriifer lehrt das Werkstiickgewinde mit
Lehren des Fertigungsbetriebes.

In diesem Fall kann er die MaBhaltigkeit der verwende-
ten Lehren mit Priiffdornen (Maximum und Minimum)
und Einstellehren, die entweder dem Fertigungsbetrieb
(Hersteller) oder dem Abnahmepriifer (Besteller) geho-
ren, priifen. Gewindelehrdorne konnen durch Messen
geprift werden.

Der Abnahmepriifer verwendet fiir die Lehrung der
Werkstiickgewinde seine eigenen Lehren.In diesem Fall
gilt dasselbe wie im Abschnitt 1.3.1.

Der Abnahmepriifer verwendet fiir die Lehrung der
Werkstiickgewinde seine eigenen Abnahmelehren.
Die Lage der Herstelltoleranz dieser Lehren muB ge-
wihrleisten, daB der Besteller keine Gewinde zuriick-
weist, deren IstmaBe innerhalb der fiir das Werkstiick
festgelegten GewindegrenzmaBe liegen.

Diese Norm legt nicht fest, welche Lehren vom Abnahme-
priifer zu verwenden sind, sie empfiehlt nur, da8 der Bestel-
ler dem Hersteller bei der Bestellung mitteilt, welches Ver-
fahren bei der Abnahmepriifung der Werkstiickgewinde
angewendet werden wird.
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2 Handhabung der Lehren
2.1 Lehren fiir Werkstiick-Bolzengewinde und

ihre zugehdorigen Priif- und Einstellehren
2.1.1 Fester oder einstellbarer Gewinde-Gutlehrring
Der Gewinde-Gutlehrring muB sich von Hand ohne Anwen-
dung besonderer Kraft iiber die ganze Lénge auf das Werk-
stiickgewinde aufschrauben lassen. Ist dies nicht maglich,
dann geniigt das Werkstiickgewinde nicht den Anforderun-
gen nach DIN 13 Teil 17.

2.1.2 Priifdorne (Minimum und Maximum)

fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring
Der Minimum-Priifdorn soll sich von Hand ohne Anwendung
besonderer Kraft durch den neuen festen Gewinde-Gut-
lehrring schrauben lassen.
Der Maximum-Priifdorn darf sich von Hand ohne Anwen-
dung besonderer Kraft in den neuen festen Gewinde-Gut-
lehrring von beiden Seiten nicht mehr als eine Umdrehung
einschrauben lassen 1).

2.1.3 Ei n fiir einstellbaren

Der Lehrring wird auf der Hélfte des Einstelldornes einge-
stellt, die volie Flanken hat. Diese Halfte muB sich von Hand
ohne Anwendung besonderer Kraft durch den Gewinde-
Lehrring schrauben lassen.

Wenn dann der Teil des Einstelldornes mit verkiirzten Flan-
ken durch den Lehrring geschraubt wird, ist kein merkliches
Spiel zwischen Dorn und Lehrring zuléssig. Ist Spiel vorhan-
den, muB der Lehrring genligend nachgestellt werden,
damit er auf die richtige Form und die richtigen MaBe nach-
gelappt werden kann.

2.1.4 Abnutzungspriifdorn

fir festen und einstellbaren Gewinde-Gutlehrring
Der Abnutzungspriifdorn darf sich von Hand ohne Anwen-
dung besonderer Kraft in den Gewinde-Gutlehrring von
beiden Seiten nur um eine Umdrehung einschrauben las-
senl).
L&Bt er sich um mehr als eine Umdrehung einschrauben,
dann geniigt der Gewinde-Gutlehrring nicht mehr den
Anforderungen nach DIN 13 Teil 17.

2.1.5 Gewinde-Gutrachenlehre

Werkstiickgewinde werden im allgemeinen unter dem
Figengewicht der Gewinde-Gutrachenlehre oder einer
angegebenen Gebrauchsbelastung entsprechend der an-
gewendeten Belastung beim Einstellen der Lehre gepriift.
Die Gewinde-Gutrachenlehre muB das Werkstiickgewinde
an mindestens drei gleichméBig iiber den gesamten
Umfang des Gewindes verteilten Stellen abnehmen.Ist dies
nicht moglich, dann geniigt das Werkstiickgewinde nicht
den Anforderungen.

Die auf das Werkstiickgewinde aufgesetzte Gewinde-
Gutrachenlehre darf in Umfangsrichtung des Gewindes
leicht hin-und herbewegt werden,um die Reibung der Ruhe
zu iiberwinden.

In Streitféllen entscheidet die Lehrung mit dem Gewinde-
Gutlehrring.

2.1.6 Ei ! fiir Gewinde-Gutrachenleh

Die Gewinde-Gutrachenlehre soll durch ihr Eigengewicht
oder eine angegebene Gebrauchsbelastung liber den Ein-
stelldorn gleiten. Ist dies nicht moglich oder ist Spiel vor-
handen, dann miissen die MeBstiicke der Gewinde-Gut-
rachenlehre nachgestelit werden.

Die auf den Einstelidorn aufgesetzte Gewinde-Gutrachen-
lehre darf in Umfangsrichtung des Gewindes leicht hin-und
herbewegt werden.

2.1.7 Gewinde-A huBrachenleh

Die Gewinde-AusschuBrachenlehre darf iiber das Werk-
stiickgewinde nicht hinlbergleiten, ausgenommen die
ersten zwei Génge des Werkstiickes. Die Priifung ist unter
den gleichen Bedingungen durchzufiihren wie beim Ein-
stellen nach dem Einstelldorn. Sie soll an mindestens drei
gleichméBig liber den Umfang verteilten Stellen vorgenom-
men werden.

1) Die eine Umdrehung ist beim Ausschrauben des Priif-
dornes festzustellen.



